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20 % hgjere gasudbytte fra fiberholdige biomasser
Haj andel af faste  biomasser (eks. Fastmgg , kyllingemgg )

Mulighed for at modtage biomasser med hgjt kveelstofindhold
pga. kveelstoffjernelse inden biogasprocessen

Homogen biomasse efter forbehandlingen

Hgajere belastning af biogasanleegget og dermed en lavere
Il nvestering pr. AkW biogasanl bPgo

Produktion af handelsgadning (eks. som ammoniumsulfat,
ammoniumnitrat)

Mulighed for at modtage kategori Il produkter, der kraever 133 °C
varmebehandling ved 3 bar i 20 min.

Lavere tarstof efter biogasprocessen pga. en bedre nedbrydning
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Ammonium sulphate
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Hvordan virker NiX ® forbehandlingen?

Forbedret nedbrydning med hydrolyse
A Fysisk pavirkning

Biomasse udsat for  hgj temperatur, hgjttryk  og hurtig trykaflastning: Andre
strukturen af materialet og gar produktet tilgeengelig for hydrolyse

A Kemisk pavirkning
Tilseetning af breendt kalk skaber et alkalisk miljg som betyder, at effekten af den
fysiske pavirkning forstaerkes

Fjernelse af kveelstof ved stripning

A Hgj pH betyder at hovedparten af uorganisk kvaelstof er p& ammoniak -form. Nar
trykket lettes forsvinder ammoniakken sammen med dampen.




Biomasser med hgit fiberindhold
Haijt fiberindhold medfarer hgjere forbedring for metan produktion eks.:
o Afvandet svine - og kveeggylle
o Fjerkreegmgg
o Fastmgg

Hajt kveelstofindhold

Biomasser med hgijt kveelstofindhold er nomalt ikke interessant pga. kveelstof
heemningen eksempler herpa er:

o Fjerkreemgg
o Kgdaffald
o Blod

Animalske biprodukter, der kreeve sterilisering

o Minkkroppe
o Andre produkter der kraever 133 °C, 3 bari 20 min.
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Forbedret nedbrydning med afvandet svinegylle
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Forbedret nedbrydning som funk. af fiberindhold
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Kveelstoffjernelse fra afvandet svinegylle
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Kveelstoffjernelse fra afvandet svinegylle
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Kveelstoffjernelse som funk. af organisk kveelstof

100 ¢

75 \
Pigmanure ’

Chicken
deeplitter

50

Dewatered ’

% nitrogen removal

- pig manure -
Cat 2waste? ‘ |
0 .
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100

Organic N in % of total N




Biogas

1 ton + 30% dry matter +
12,5% lime = 180 kg
steam

Temperature:
ca.425 °C

Gas engine

Energy demand of biomass

- minimum 85 Nm3 methane pr. ton

biomass

Steam boiler (back -up)

Il Steam storage

Exhaust gas boiler
Steam:
Ca. 13 bar
Ca.190 °C

Batch
cooker

Feeding
water
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Water
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10 °C

Steam:
Ca. 0-4,5bar (0)
Ca. 100 -145 °C

Biomass, out
100 °C
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