
Opgradering af biogas på Thorsø biogasanlæg. 
Hvorfor? 

1. Ønsker at udvide produktionen (større indtag af gylle) 

2. Få mere end én mulig køber/aftager af biogassen (naturgasnette) 

3. Afsætning af overskudsgas (sommerperiode) 
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THMB procesvarme TF-forbrug

Ny produktion Nuværende produk.



Kendte opgraderings metoder. 

 
1. Vandscrubber (højtryk, stort methane tab) 

2. PSA Pressure Swing Absorption (høj tryk, stort methane tab) 

3. Amin scrubber (lav tryk, lille methane tab, stort varmeforbrug) 

4. Membran (ikke endelig udviklet, høj tryk) 

5. Polymer (ikke endelig udviklet) 

сΦ ΧΧΧΧΧΧΧΧΧ 

 

Alle ovenstående systemer var investerings tunge,  især for systemer 
med en lille kapacitet. 

 

 



Valget faldt på en Amin scrubber  
 

 

 

Fordele :  Lav tryk, lille methane tab 

 

Ulempe :  Højt energiforbrug til regenerering, da hele  
  mængden af Amin skal opvarmes til høj temperatur. 



 
Bagepulver modellen 

Bjørn Hjortshøj Andersen (tidligere AgroTech) 

 
 



Processen 

Trin 2 Drift:  Na2CO3+ H2CO3 -> 2NaHCO3 

Trin 3 Regenerering :  2NaHCO3-> Na2CO3+ CO2 + H2O 

Trin 4 Tilbageførsel:  Na2CO3 føres tilbage til trin 2 og cyclen gentages.  

  

Fordele : Det er kun ca. 20-25% af væskeopløsningen der skal renegeres. 

 wŜƎŜƴŜǊŜǊƛƴƎŜƴ ƪŀƴ ǎƪŜ ǾŜŘ ƭŀǾ ǘŜƳǇŜǊŀǘǳǊ όŦǊŀ ŎŀΦ тлх/ύ /h2-frigivelse. 

 Ikke nødvendig med dampkedel , eksisterende udstyr kan anvendes. 

 Mængde af tilført gylle kan bruges til afkøling og passer energimæssigt 
 til behovet.  

 Eksisterende gasvasker (H2S-vasker) kan anvendes. Processen fjerner 
 også H2S i biogassen 

  

Ulemper : Kan fungere i laboratoriet, men har aldrig kørt i fuldskala på 
 biogasanlæg  

 wƛǎƛƪƻ ŦƻǊ έpåbrændingέ Φ 

 



 

 

 

 

 

 

Med et tilskud på 100.000 kr. fra Rådet for Teknologi og Innovation (til 
dækning af timer for AgroTechs deltagelse, ved Bjørn Hjortshøj 
Andersen) og en villighed til at skyde 2-300.000 kr. yderligere i 
projektet fra Thorsø Biogas, gik projektet i gang. 



 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Et testanlæg blev bygget af driftsleder Ernst Klausen, Thorsø Biogas. 



Hvad viste forsøgene? 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Med et lud-forbrug kan biogassen renses for CO2 (ikke ny viden) 
 



 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Uden ludforbrug rensens biogassen ikke så godt => regenereringen 
fungerer ikke optimalt. 
 



 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Høj effektforbrug (høj temperatur) bedre regenerering (høj pH). 



Hvad har vi lært? 
 

 

Processen kan fungere, hvis den dimensioneres rigtigt. 

Det opbyggede testanlæg var ikke egnet til formålet. 

Der skal langt mere viden og forskningsdisciplin til, når man kaster sig 
ǳŘ Ŝǘ ǎňŘŀƴǘ ǇǊƻƧŜƪǘ ŘŜǊ ƴŋǊƳŜǊ ǎƛƎ έƎǊǳƴŘŦƻǊǎƪƴƛƴƎέΦ 

±ƛŘŜƴ ƻƎ έYƴƻǿƘƻǿέ ǎƪŀƭ helst ǾŋǊŜ έƛƴ ƘƻǳǎŜέ ǎň Ƴŀƴ ƛƪƪŜ ŜǊ млл҈ 
ŀŦƘŋƴƎƛƎ ŀŦ ŜƪǎǘŜǊƴ ǾƛŘŜƴκέYƴƻǿƘƻǿέΦ  

 



Hvad så nu? 
 

 

 

Heldigvis har bestyrelsen ikke mistet modet. 

 

Andre har arbejdet videre med opgradering. 

 





Fremtiden for Thorsø Biogas 
 

Afsætning af opgraderet biogas via tryktanke til: 

   Industrien 

   Transport 

   OFF-grid naturgaskunder 

 

 


